
2026学生铁床铺、床板及课桌椅采购项目询价表

	序号
	货品名称
	规格及技术参数
	单位
	数量合计
	单价最高限阶（元）
	单价报价（元）
	金额（元）
	附参考图

	1
	双
人
桌
	1、钢木课桌整体规格：长1200mm×宽440mm×高790mm；课桌面板长1200mm×440mm×厚18mm；课桌框架长1180mm×宽420mm×高762mm，款式见附图，铁架颜色为驼灰。

2、课桌面板采用多层胶合板为基材，饰面为三聚氰胺板，厚度18mm(正负偏离1mm)，四边封边采用≥1.5mm厚PVC封边，颜色为水果木色，见附图。

3、桌脚采用方管40mm×40mm×厚1.2mm，书包箱下横档和直档采用方管40mm×30mm×厚1.0mm，书包箱中横、直档采用40mm×30mm×厚1.0mm，上横直档采用方管40mm×20mm×厚1.0mm，书包箱入口高度150 mm，书包箱内高度175 mm，书包箱底层采用7根Φ16mm，厚1.0mm的圆管，在两边横档上开孔嵌入点焊，正中间焊接一根30mmx20mm的方管，7根圆管穿孔而过连接两头横档成一个整体。

4、塑料脚套采用优质塑料制作。

5、生产工艺：所有的钢件采用二氧化碳保护焊，焊接质量达到无灰渣、气孔、焊瘤，无脱焊、虚焊、焊穿，精细打磨，光洁平整。 
	只
	200
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	2
	单
人
椅
	1、钢木靠背椅整体规格：前高420mmx后高750mmx前宽390mmx后宽360mmx侧深360mm，靠背板宽150mm，厚≥18mm。靠背椅铁框架规格座高402mmx后高745mmx前宽360mx后宽360mmx侧深345mm。（款式见附图，铁架颜色为驼灰）

2、椅面板和靠背板采用多层胶合板为基材，饰面为三聚氰胺板，厚度18mm，四边封边采用≥1.5mm厚PVC封边，颜色为水果木色。

3、椅脚采用30mmx30mm方管，壁厚1.2mm，其他横、直档采用30mmx20mm方管，壁厚1.2mm，椅座板下两侧框后转角处采用焊接三角撑加固（见靠背椅附图），角撑呈90度直角，长63mm，三面走边宽10mm，铁板厚度1.1mm，

4、方管封顶口套、脚套采用优质塑料制作。

5、生产工艺：所有的钢件采用二氧化碳保护焊，焊接质量达到无灰渣、气孔、焊瘤，无脱焊、虚焊、焊穿，精细打磨，光洁平整。
	只
	400
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	3
	双

层

铁

床

铺
	规格：长2000mm*宽930mm*高1700mm，40mm*40mm*4mm 角铁框架，25mm*25mm*3mm角铁主体拉力；床板支持采用36mm*36mm*3mm角铁，爬梯及护栏采用19mm圆管1mm厚，其他辅材：28mm*28mm方管1mm厚，16mm圆管1mm厚。所需主材料和辅材料应不低于材料要求规格，完成制作工序后所有铁床铺均需喷漆（颜色由使用部门确定）。
	套
	613
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	4
	床

板
	长×宽×厚度：191㎝×91㎝×13㎜， 采用13mm厚杉木板拼接而成，拼接及铺装缝隙应小于2mm，床板背面采用2根实木方条横杠钉制加固。
	块
	640
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	5
	宿
舍
学
习
桌
	尺寸：1200mm（长）×600mm（宽）×760mm（高）

1、桌面、层板：采用≥18mmE0级密度板制作，饰面采用三聚氰胺饰面纸，板露边处采用同色PVC封边条，做到平整，不炝边、受热受冻不会脱胶开裂。 

2、桌架：立柱采用优质冷轧钢板经模具滚压成型，扇型闭合管有效避免立柱展开，规格：82mm×82mm厚度不低于1.2mm，型材内设有加强筋，由≥6个面组成增加承重强度，后拉杆采用75mm×39mm×厚度不低于1.2mm的冷轧梅花管，设有加强筋，由≥4个面组成增加承重强度。，其他小料采用20x40mm的方管采用厚度不低于1.0。

3、塑料脚套：采用超高分子量PE材料制作，脚套与椅脚应结合紧密，牢靠，不脱落。

4、生产工艺：所有的钢件采用二氧化碳保护焊，焊接质量达到无灰渣、气孔、焊瘤，无脱焊、虚焊、焊穿，精细打磨，光洁平整。
	只
	846
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	6
	宿
舍
单
人
方
凳
	钢木结构：尺寸：400mm（宽）×275mm（深）×420mm（高）。

1、凳面：采用环保密度板PP塑料注塑封边，边缘平整圆滑，四周及底部无毛边，坚实耐用。尺寸：400mm（±2mm）×275mm（±2mm）×厚度≥18mm。

2、凳架：采用20m×40mm×厚度≥1.2mm方管、凳脚拉管采用：20×20×厚度≥1.2mm方管；

3、塑料脚套：采用超高分子量PE材料制作，脚套与椅脚应结合紧密，牢靠，不脱落。

4、生产工艺：所有的钢件采用二氧化碳保护焊，焊接质量达到无灰渣、气孔、焊瘤，无脱焊、虚焊、焊穿，精细打磨，光洁平整。
	只
	2226
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报价单位（盖章）：

联系人：

联系电话：

2

